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优立莱橡塑制品有限公司成立于2010
年，公司专业致力于橡塑及液压产品的开
发、生产与销售。公占地面积11000平方米，
已建厂房面积 3500 平方米。公司现有员
工62人，其中技术人员 7人，工程师3名，
高级工程师1名。引进现代化挤出机、钢丝
编织机、纤维编织机、截管、粉碎机等先
进设备100 余套。
    公司主要产品：聚氨酯高压软管、集
中润滑系统软管、测压软管、测压接头、
超高压水洗清软管等产品，产品广泛应用
于机械制造、电动工具、医疗行业等领域。
目前已与国内外知名企业建立长期战略合
作，并深受各界客户的信赖与认可。

    近五年，公司在国内重卡高压聚氨酯

软管市场占有率持续增长，随着业务拓展，

未来三年市场份额将持续更新%。

市场份额增长趋势

    公司参与制定多项行业标准，引领高

压聚氨酯软管技术规范，提升行业整体质

量水平，在行业中持续领先，展示中国软

管制造实力，吸引众多国际客户关注。

行业影响力
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工厂实景
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工厂实景

高压聚氨酯软管总装车间软管挤出产线

    公司采用德国uniflex扣压机，通过‌智能

化控制+模块化设计‌，实现液压软管总成的高

精度、高效率生产；年产值可达200万根；

    

    通过‌工艺参数数字化控制+全流程质量闭

环‌，实现壁厚偏差≤0.05mm、同心度≥99%的

精密挤出，满足汽车、医疗等领域对管材的严

苛性能要求；



工厂实景

纤维增强车间 仓储钢丝增强车间

    高强度芳纶纤维‌：采用进口芳纶长丝（拉

伸强度≥3000MPa），通过精密编织工艺形成

增强层；

    兼容内径3-32mm\‌5-300MPa‌压力等级钢丝

编织层生产，适配矿用重卡、新能源车等多场

景需求，年产能超‌300万米‌‌；

    常规软管原料按‌‘7天滚动用量+15%安全

库存’‌备货；当前库存总量超‌10万米；原料批

次卡实现‌‘一物一码’追溯；执行先进先出管

理制度；
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油压管总成

         具有良好的耐油、耐热及耐老化性能、

承受压力高、脉冲性能优良；

         主要用于电动工具黄油枪软管的输送

及液体传动

产品介绍

油管总成
测压接头

        在 ‌40MPa 以上高压环境‌中仍保持密封完整性。

        通过 ‌ ‌≥5万次脉冲循环测试和 ‌爆破压力测试‌

（≥3倍工作压力）验证可靠性

        快换式接头 + 单向阀防漏‌、高密封性、

  耐压性能强、轻便灵活、



油管组件

         软管内径小、压力高、弯曲半径小；

         主要用于电动液压手术床、实现手术

床升降、倾角调整等动作的 ‌平稳运行。

产品介绍

高压尼龙树脂管
测压软管

       具有基材抗磨损、 绝缘性、‌轻量化、等优点；

        适用于电气设备线路、工程机械液压管、汽

车制动系统、矿用输送管‌；

        耐高压、抗腐蚀、易安装等特性、优化

设备运行效率与安全性‌ ；       

       适用于挖掘机、起重机等设备的液压回

路压力检测



聚氨酯软管可耐受40MPa以上的高压环境，满足液压系统

（如转向系统、制动管路）对压力稳定性的极端需求‌；

耐高压；

抗脉冲性能；

通过钢丝增强层设计，显著提升抗脉冲能力，适应发动机高

频振动场景‌；

密封可靠性；

软管密封锥面采用零缺陷工艺，确保液压系统长期运行无渗

漏，降低车辆故障率‌；保液压系统长期运行无渗漏，降低车辆故障率‌；

技术优势
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耐油性能为橡胶的5倍以上，可长期接触机油、液压油等介

质，避免因油液腐蚀导致的软管老化‌；

化学兼容性；

抗磨损寿命；

耐磨性达橡胶的3倍，减少管壁因砂石、金属碎屑摩擦造成

的损伤，延长工程车辆在复杂路况下的使用寿命‌‌；

温度适应性；

耐温范围覆盖-40℃至+120℃，确保软管在极寒或高温环境

下保持性能稳定，适配重卡在不同气候区域的使用场景‌；

技术优势
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聚氨酯软管重量仅为橡胶管的30-70%，降低车辆自重，提

升车辆的载重效率与燃油经济性‌‌；

轻量化设计；

施工效率；

软管弯曲半径小、安装灵活，可简化车间装配流程，提升生

产线效率‌‌；

材料特性；

‌聚氨酯材质‌：耐高压、抗脉冲，适用于液压油、润滑油等介

质‌；‌‌适用于商用车液压系统、气动控制等场景‌；

技术优势
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产品严格符合行标要求，从原材料采购到成品交付，全流程把控质量。

确保软管在极端恶劣环境下稳定运行，满足高可靠性需求。

建立全流程追溯系统，物料批次、生产环节、检测数据、交付信息全程可查，

质量责任到人。一旦产品出现质量问题，可迅速定位问题源头，召回相关产

品，保障用户权益。

实测爆破压力达标率100%，脉冲测试合格率达100%。

检测数据实时上传云端，客户可随时查看，增强客户对产品质量信任度。

品质保障



‌原材料选用全球领先的新材料供应商，万华化学，其全新料（如PC、PA6、

PP等）在性能、环保及稳定性方面均处于行业前沿；

01

脉冲测试‌：模拟≥50万次压力循环，验证软管抗疲劳性能与接头密封性‌；

‌爆破压力测试‌：实测爆破压力≥额定值4倍，确保安全冗余；

03

双机协同挤出+智能化控制，保障高效高精度生产；

从材料塑化到成品检测全链路严控‌；

覆盖多材料、多压力等级需求，交付周期短

02

品质保障

‌低温冲击测试‌：-40℃环境下验证柔韧性，防止脆裂‌；
04



原材料性能测试报告

        供应商资质审核‌：对钢丝、

橡胶等原材料供应商进行ISO 

9001认证，确保材料一致性‌；

品质保障

批次追溯系统

        通过MES系统记录生产数

据，实现质量问题精准定位与

召回‌；

双认证

        目前优立莱通过ISO 9001

（质量管理体系）和IATF 

16949（汽车行业质量管理体

系）双认证；

生产管理

        严控零缺陷目标、搭建覆

盖设计、生产、交付的全流程

质控网络，确保产品缺陷率

≤50ppm（汽车行业领先水

平）；

库存与交付保障

        VMI模式‌：与客户端共享

需求计划，建立安全库存动态

调整机制，交付准时率≥98%；

全价值链降本

        原材料供应商100%通过

IATF 16949认证，关键件（如

密封圈）与陕汽共用供应商体

系，确保兼容性；



品质保障
原材料硬度检测 尺寸检测工程图纸审核

盐雾实验检测 二次元影像测量‌接头拔脱力检测



品质保障
油压测试 水压测试气密性测试

超声波清洗 数码显示镜检测‌爆破压力测试


